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Arbeits-Vorschrift fir: 
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Arbeits-Vorseht iff fir: AV 
Bedampfen der Leuehtschirne yon Ka tho~_ - 
“denstrablshren mie Alusiolum — 066-53 


—— ee 


6) Langsam “uft in @n 
Kolben einlassen.? 


7) Xolban abheben, 


mil) Kolben auskitten und rei- 
iszeai-SSSS:t“‘i=—sS:C”CCOCTCOCOC 


nigen: 


1) Schlifflache des Kitt 
ringes vom Apiezonfett 
sdubern: 


2) Kolben ait Kitteing | 
auf die Risenplatte 
stellen. 


3) Bungenbrenser mit: Be 
nee Flamme unter df 
Bieenplatte stellate, 


4) Piceinkitt big sue 
Sabmel sen Crwarwens 


Kol r dom Kitty 
5) ben Susbens | ia 


wit in: Trieblordthylen ongetoushte- 
tem Seidenpapier. 


ye 


yh 


Paeeroed 


olbenéffoung ay Be ‘Papier 
vereoh! leasen 
Transportkeaten. wit Sule 
nach unten einhdngen. 


See-beirer 
cae’ Tog | Noms} 
& ° = 


Gershon 


De RV, Be Mew, (SVE ST be, te, 
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4) i polamashei be aut ois 
ae ge oe gieichaliasig 


rite Eppes be- 
etreiofen und mit der bead 
tteten Seite auf 
pdplatte deg Durch leichtes Drehen der Hip pelan 
andes gontrisch ‘scheibe auf der latte wird 
zur Punpbffnung Legent Set ceeaansont sleickalsttg Vvare | 
elit, 


siagen. plese cee aon 
ringes elohnissig mit 
einér ee Scaicht 
Aplesonfett besatreichen. 


Kittring eit Kolben zan— Duxch leiehtes Dreben 3 Kite 
triggh auf die WMipolan auf dex Mipolansche x tog x ee 
acheibe setzrens Pettechicht ae mans yerseilt. 


Pumpanlage in Betrieb 
ae und im Kolben 


in Vakgum von besser 
‘als 10 “ Torr erzeu~ 
. Bes 
TI) Bedamgitens ae, Gh, ies - 
1) Beheiaung dee Gitihdreb- | Der G@iuhdraht mus ae aoe 
ton elapcha Ohi ye ee reef 


desvdause stwa 5 die 


beand des Varcexhtens at 
dee scbhipnes FerAl at 1 
; mini cht ee amman welt mee 
3) Heiastrom zurtiokre is Die 41 Lanes: 

und absohalten:r = tige Luniniunsah 


&) Kolben auf Rauatempera~ OR ew Mn | 
tur ebkiiblen lassen, ant 


5) age ausser Ba~ 
tei " wet zen. : 
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d) <ittring auf die - 


aenplatte legen und 
Picein schmelszen 
lassen: 


Rand des FKolbanhail=-- 
aes an der Oeffaung 
bec der Flare dea 
' Bunsenbrennerg unter 
stindigem Drehen 
vorgichtig aur etwa 
100° © erwarmen: 


Kolben mit dem er 
warmten Halerand in 
den flissigen Kitt 
hineinstellen. 


, Flauma:des bunsen— 
brenners so lange 
unter dem Kittrin 
lassen, bis das Pi- 
oein gleiahmissig 
verflossen ist, 


Flamme wegnehmen und 
Koloen im Kitty 

bis sum Erkalten aut 
Raumtemperatur ruhig 
stehen lLaspen: 


2} Gereinigten und varent~ 
gasten solframglibdraht 
an die oberen Leitunge- 
enden de- dedampfunrer 
larichtung arpghiies—. 
Hens 


An den Kriimmungen dee 
Glithfadens 4 Luminium 
streifen oder draht 
mii. Plachzance fest 
druczent 


Usa geechmolgene Pieein mus die Ril 


le dus Zittringes etwa bis su Hélr~ 
te susfullen. : 
Ber Schmelgpunkt dee Pic#in liegt 
zwiachen 90~ und 100° G, Be dart 
nicht so weit erwirmt werden, cia 
@8 mich enteindet, Geechieht dieg 
doch, dann ist das Pisein zu arnen-. 
ern, da vwerachmortes kevped verbrann- 
tes Pieesin porda und nicht mehr va~ 
kuumdieht ist, : 


Die Flawne darf -iecht in den Yolben- 
hala hineinschlagen, da der Leucht— 
schivm mit der Kollodiumfelie be~ 
ethidigt werden kann, 


: iittriasee an die Schlifflache dea 
ringe kommen, dann diese 
agro 


Fi tiehermst' oréthylen 
tauchten Sejdenpapier. peice 


‘Der Atistand dea Gliktraktes wom 


Eeushtechirn des Kélbezia nu3 
80 mm bétragen, _— 


‘3 Sticke mit einen Geaentaewi 
von etwa 50 ne. aid 
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eee Vorschrif fir: 


Behan Sie Fike zon. Katho~_ 
Suber wie Rieiniun 


Miunfatuenghi ene 
aufdempfen + 
one AY 066 ~ 53 


Mech dam Anfdringen einer Kollodiumschicht nach 
arbeitavorechbrift AV 0&6 < 52 wird in der nognate— 


_ hend besohriebenen Heine eine Aluminiumashielt auf | 
(elampft. Sie a0ll beim Betrieb der RGnre eine bar 
: Pere npn dae Lenehewehie érveiohan und dadurch Aut- 
Qos poate rata bei hohen Anodenesan— 


verhingern. 
Bas hier z veschrisbens Verfehren aes Pie dianwen— 


- . oe 4 i : Wits ; 
ee ee reams re 1 = ‘ 8 
2s : ae aia iene Be Bevin pat 3 stats 6) 
peated unt ; 


deen Littptess toe Tu 
=} eee satel tes bl ae 


o. 


Gian Sleseuace ice aus eeia 
e o olne Hinkittring aus Messing. 
a Piadhiotings 


* ai : Arechbiteryns get 
Ss ait: Gewioktssats 


My ‘Initasnte nner 
4 preitia 


: ae 
+3131 T.t B Th, Bie Mw, OSW Fe te FO 
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Arbeits “Vorsch rift for: 


fen der Legthtechirme von Katho—_ 
rahirSnred nit Lluminion ~~ 


, 1 Platte 
$ aug Sisen, 
} eome"150 2 150 x 2 mm 


4 Messer 
mit atunptar Beno ingtl ings 


— Transportkisten 
yum Zinhiingen der Glaskol ben 


nee ee Al 99,5 
IN 1788 und 1712, Blatt 3 
in ae ween oder Drabbeticken 


i ‘arti ag. 
orre ane i yaa — Sind 
Sa aa Sietevents Said aa Bertin 
“pstetontert 


Pocaip oma Firma Leybold, Berlin = 


4 a 


1) Kolbden ma den Kitt 
) einkitt =e 


a) Risenplate auf Drei- 
fus legen. 


y) Bunsenhaennér ‘ancitn- 
den und ‘unter den 
= Deeifus etelien. — 


a) Pieein din’ dia Eitle 
des ere 


ae Tag MEE Serer eneenimnetircenereyonereny = 7 — a 
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arveitestugen: 


etwa 5 Minuten 
‘mit bmbtatd ge~ 


or— 
et oer in se a kelben 


) wach 


* gen und Wasser 
leasens ae: 


jschwindigkeit betrigt 
sen aw ct vio 


6) vahrend. aes Absengens ; ; 
: der Satat wn 2 ome en E : 
a corp eae . 

ag eu ie 


’ Eee an an 


Wasaee sacs wap oo 
2 Nagease age 
83g. aur con “Bol ben hem 
ugnehwen 7 


at wet OE Eee gh epee at nite Be oe ate SOO ee, is tee 
S11) Trooeknen} a o ; et 
aqereshe-wit |. - GO Minuten. | . 
: ae ke Cunastents. ae fataal Gee moieiet Soh 
| per PAC Vortrooknen . phe reese ‘eagen | af 
d ablegen: 
a ' 2) Kolben senkreaht wit Keppe als Sohuts gegen evaveeinfall 


Bals nach open in Trok- auf Halstfinung aufsetren. 
kenoten pegmoh Rca . . 
en Tempe 
ber go" C eine Stunde 2 fase i 
f : trocknen lassen. ae a 


3%) Kolpen aus dem Conn : oe oe 
herausne na. ay pal Sea bie 
verschlu 
hale eo eecreh eee ‘Kol~ 

yen in Transportgestell : . 
ginh’mgen? : ia 


— 


“ foo fon Bo dm, Hin New, DW ore. 2 = 
‘ 
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“4) Kalben euf Platte stel— 
, lem and 


2) 


s woe 


Pipette wit dectillier~ 
tem faeaer Millen und 


 Qeeek. mm hoéh lengsan 
: wat den Leushtsebirm 


1) 


2) 


3 


Lal 


& 


a 


Beo bette 


Tog t Nome) | 


Gesehar 


fliessen lassen: _ 


xs! 


Kollodiumléeucg 20 ms 
hooh in das finfille 


rébrchen einsauged und ~ 


overe Osffnung mit Fin~ 
ger verachliessen. 


Zinfiillréhrehen io den 
Kolbenhals einfihren | 
und aus etwa 250 ma 
Fallhihe sinen fropfen 
Kollodiumiisung aur die 
Gasseroberfiache fallen 
lassen. : 


Singilirshrchen aue dem | 


Koloen herausnehmen und 
den Rest dex Xollodium 
Logung in die Vorratse- 
fleschs giessen. 


Schiohtbildung peabsch- 
tens 


0. 11.48 


tobe sdm Be 


Werastalt 


i SC 


a Bh Nw. USN bb 


Paplegvereahlus 


| Bimetges 


. Die Platte mf genan waagerdoht eis 


geatelit agin. 


bee 


pie Spite dex Pipette eten 5 m 


Levohtachirm an die Kolben-j. 


waptung bal von and dann dest Yasser 


Die folienartige Schicht muf sioh 
gleichmiesig bis sur Kol benwandung 
ausbreiten. Schrag gegen dee Licht 
petrachtet 148t aie sich gut wahr 


nenmen 


Pehlerbafte Schishten koOnnen mit 
einem Draht oder Glasgtab entfernt 


werden 
da 


besohs 


: 


ohne daB der “euchtsohira 
gt wird. 
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_ Arbeits - Vorschrift fiir: § 
bd paTA LESS Stes 086- -§2 


ea, Cpodsnst rah) roheen 


Bie voo 4 Bar 


! 


¥ 


dams 
7 a n Apveltoversehritt AY 092 = 2 


11f 
ret ae : peitariterten omic 


ers | a 


Fe eatort: 


oar APeelt ioeeltayorechr itt 
=) a ate ‘Rertlgunganter agen. 


Vabar oder fl 
Werniigtt 
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dea Glasxolbens aut 
at mantachton wind fn bestionton yalien 
enend be ie 
A Lumind 


= mach oe vesdaterer ipheitevorschrit: suf der 


 dilden. : 


nt : $ Flatse 


ellbaren eee inkel = 
Gaiebe bildliche Derstel wig aut Blatt 2). 
oe Pipegye, 10 can bgt 
2 Saaghener ~ 


ane o und? Fows Gurgh aie ? 
(eee bhatiche bee eae aut alatt 2 
“4 Binga1igtirahsn |” a 
: Fiebte. big — Percy oe 
Léage etwa a 


a? bis etwa pena 6 elyxteieen vebeisbar 


_ Qrandportkieten 
sum Sinhdénger< aes Glaeksl tea 4 


EX 


— Keppen - 
aus euseucett oder Glas 
aun Anfaeetsen suf den Kolvenbals, : 
als Sehute gegen dtaubeinfal 


. Hierzur 
spent A AV O92 - 2 
ae ~ 7500 FF 4 
erkstatt antl ted 


tonéet &. Te. Bite, US Sy a te 
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Arbeits-Vorschrift fir: 
Aufbringen einer i1 hicht 
Ten Fol berhal mhal 8 Ten BilasGhren OBW 2205 

ae “SAT 


Arbeitestufens EEN 


2) Aluminiumfolie aus dem 
Kolbenhals herausneh~ 
ment 


IV) gugheizens 


14) Nolben in Trocken- 
echrank stellen Trok- 
kenschrank gonllessen 
und auf 340° © anheizsey. 

2) Beheizsung abschalten 
“und Trockenschrenk auf 
Raumbemperatur auskih~ 
len lassen. 


3) Trockenschrank éffnen 
' und Kolben herausneb- 
men. 


¥) aAbschliessenie Arbeiten: a 


1) Kolben mit Hals nach 
unten in Transportka- 
aten cinhingen. 


2) Pinsel in destillier 
tem Yasser auswaschen. 


. 3) Deckel auf Glasschale Us ein Austrocknen des Hydrokollagg 

iw auflegen oder in hart au vermeiden. : 
kollag in Vorratsfle-- 

gohe zuriickgiessen: 
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@lascolbden 
: fie Pre jektianabildrthren, 
mach ar itevordebrift av "O86 _ as 
Pype nach Foertigungsunterlagen - 


“preitensten Htmreieos 


oo: i) Torbepetvensy arbeiban 
1) Rydvok ag sue Yet Yor 
chal @ Paredes 
wn einen wit Spatel. 
atten verriihrens S@rfeorderlichenfalls destilliertea 
Oe ‘| Wasaer cugeber. 
3) Pinsel eee 
Li} Hydrokellag auf’ U 


1) Kolben auf. brengentel 
legen. 


2) Jupamnen erolite alae. Zum Schutz der metalligiavten FYléchq,’ 
miniusfelie in dar  . a 
ie eg Kol penhaia einachiebent 


3) rinsel in flydrokollag Aomesmungen in den Fertigungeanter 


¢auchen, in den fol bene lagen beachten. 
hale einfiikran and nee | oa vokollag darf nicht su dick 
tar Drehen des Koltbens - |. eufgetragen werden, da die¢ke Schiok 


das Hydrokollag gleich- ten abplatsen. 
missig auf der Tomax 

flishe des Kolbenhalses 

aur streichent 


['1) Hyuresellageobicat trecknen: |}. 
1) FreBluft in den Anode Zeitdauer etwa 20 Minuten. 
ansebe, eluatcowen lassen 


bis Hydrokol Lagsohisht 
sroeaken int: 


= Bearteret 4 
msg | Seeger, [901.48 | bs 
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Arbeits-Vorschrift far: 
fer HifarSizen OBW 2205 086-51 


_ _ 
Bia} von 3 Slot 


TFokolLl ag 
ufbr mn 
ore one - 51 


Fort igungsmittels 
1 Vorrichtung 


sum Drehen des Glaskolbens 
siehe Abbildung auf Blatt 3, 


4 Plachpinsel 
. pirstenéhnlach, Zeoed CR preit, 


1 achale 
aus Glas oder Porzelian, 


1 Spatel 
aus Porselian, 


b & Menjeuchiel tung 
fur Prefluft, 


4 Pilter 
fix PreBluft, 


- Aluminium - Folien 
gum Schuts der bereits metalili-~- 
aierten Fliche des Kol benhalses 
GréBe je nach Type | 

4 Trockenschpank 
bia 340° C elektrisch beheisber 


~ Transportkisten 
aun Aufhéngen der Kolbden, 


Fertigungsstorf: 
Hydrokollag, Graphitpeate 20 $i. 


Destilliertes Wasser 
PreBluft 0,5 att 
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Arbeits-Vorschrift fir: 
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a ‘Atbeits-Vorschrift for: ae 
pe i Fath = 
potammten dor Leasueechipee gepgee | 086-45 


: F Werden weitere Kolben bedape ts 
es vee Bec denn iet nur der Hahn zur }- fuaio 
eos pumpe zu sehliessen. 


9) Langsam Luft in den 
Kolben ¢inlassen. 


5) Kelben von der Bedamp~ 
39) Tengeeinrichtung ab~ 
nehnen .§ 


avigote | 2 { 


tex 0.1148, 


‘ vere ot 
eee 
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aa LA a aie 


ts fons tare 


20 mm starken Schicht 


Kohlensdurernchnes be- 
Geaken und 15 Minuten 
warten: 


} #2) Bedaaptens 


1) 


Bebets 
te elas 


aut 42 4 hochregeln, 
acdenn abachalten: 


Yewun priifen: 


dep ee 


aseinat ts dex. Glith- 
a@ruhte wieder ¢inschal- 


; beginnt * 


&) 
§) 
6) 


7) 


ON Toa BER nN 


Aluminium langsam vers 
dampfens 


Yakuum pritfen: 


Strom tuniekregeln und 
ausechal tens 


¥isenbleabring von Planm- 
scheibe des Lolbens ab— 
nehmen, Kohl ensure 
schnee abstreifen und 
Xolpen auf Haumcempera-- 
tur eewdigveni 


op Sethe 


‘nim oe nl 


Durch das Kiihlen der Planséhe 1 oe 
wird des Schmelzen der Pareffinfo— 
die beim Aufdampfen der dlaniniun- 
gsohicht verhindert. 


Die Aluminiwastii¢kée missen su 
Schmelzen beginnen und sich Zu Ser- 
len swischen den Schenkein der Gltih 
dvahte susammenszichan, 


Dea Yakuum wird bei diesen Yoraang 

auf etwa 10 " Torr abfallen, Warten, 

diggdas: Valoum. wieder auf heseer als 
Toyr angestiegen iat. 


Der Heisatrom iat dabei se zu re- 
gain, das die Glibfarbe der Gliih- 1 
drahte moglichst gleiohmiselg bleitwt, 


Des Vekuum m8 besser ale 107° Torr 
goin. 


Mit HeiSluft - Ventidater aablasen 
oder mit Helzasenne vorsichtig es 
warmens | 
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Arbeitspang: 


Arveltestulerié 


“Arbeits-Vorschrift fur: 


Higweiser 


—{) Yorbereitende Arbeitens 


4) Gereinigte und vorent— 
gasteo Solfrang] undniihte 
an die oberen Leitungs— 
enden der S8edampfungs— 
sinrichtung ansch}ies- 
Bent / 


2) an den Eriimmngen der 
Qliinaradhte Bleeh- oder 
Drahtsticke aue Rein— 
aluminium mit Flach 
gange festklemnen: 


3) Glihdraéhte und Aluni~ 
niumatiicke reinigen: 


4) am Kolven Oeffnung fur 
Anodendurohfihrung #u- 
gienens 


5) Elpolamiichtung cer 
Yecanpfungseinrichtung 
reiniren und leicht 
einfettens 


G&) Keolben wit aer ge- 
schliffenen Flache des 
Rohrenhalses aur die 
Mw polamdichiung suf- — 
savtuen. 


7) Pumpaniage in Retried 
nehren und im Kolben 
ein Vakaum won besser 
als 10° Torr erzeu- 
GB. 


geczen, rlunsonelbe des 
Zolneng mit einer etwa 


Lobo: oder 
Weres7ott 


3) “Pisenblecoring auf Plan~ 
scheive des Kolbens aul 


ennai ears 


Je nach Hedarf ‘1 oder 2 Glihdrihte. 


% pew. 6 Blechstiicke. 
Gesamtgewicht fir 


OBw 2205 = 196 mg 
OBY 25414 = 190 Bg 
OSY 2569 «= 100 me 


Wit Tetrachl orkohlenstoff. 


Hit Gas — Sauerstoff — Flamme. 
Kolben waagerecht mit Stutsen nach 
oben lagern. Veber wen Stutzen As 
bestplatte schieben um den Kolben 
gegen trwirmung su schitzen. 


wit Petrolather und Apiezonfett. 


a = 


Kea om. Ral 
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1 Heiblutt — Ventilater 
oder Heizgonne 


1 Asbestplatte Sages 
@twa 100 x 100 x 10 ma 
mit Loch in der Witte. 
Durehwesser dem Anodenstitzen 
dea Glaskolbens entaprechend 


Sauerstofft 

Leuchtgas _ 
Petrol ather 
Aplezonfett 


Fertigungsteil: 
Glaskolbea, 


nach i cbeitwrocecuniees AY 086 - 497 
mit einer Paraffinschicht versehen. 
Type nach Fertigungsunterlagen 


4 Georbeiret 
MG» log | Name) 


Getehen 


tober oder 
Werssiest} 


+ M6 E. Thy BiaoNw, Ue tg. te” 
eerie sammceanOnee ns 
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1 Apothekerwaage 
mit Gewichtssata 


41 Gas - Savuersioff - Brenner 


Reingluminium Al 99,3 
nach DIN 1788 und 1712, Blatt 3 
in Bleah~ oder Drahtettcken 


fetrachi orkohlenatofft 
Kohlensdursachnes (Trockeneis) 


Ldeferant: Firma Leybold, Berlin 


i 


Auegote I Sr ae { { 
Poe ne Foter | N e c 


law 30.11.48 | \ Ys Sees 
Nore Cnt i 


Pesca waaay 


; peapede 
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Pre 


Approved For Release 2002/08/15 : CIA-RDP83-00415R010400040002-9 


Baya 


Arbeits~Vorschrift fir: 


pfen der Leucht 
Redarrsanlouiee Ste Peetetas oo 


ee ee ee ee 


eae { 
Alus 
pets eng ie 
nach AY 0386 — 48 
¥ 
Allgemeines: jach dem 4ufvringen @iner Paraffinechicht gemia = | 


Arseltsvorschrift 4¥ 086 ~ 47 wird in der nachste~ 

nem bpesoupiebenen Weise eine Aluminiumachicht auf: 

getampft. Sie goll beim Jetrieb der Hime «ine t 

sere ¢lektronmableitung erreichen und dadurch Aur. 

i ada gen des Schirmes verhindern. 

Das hier beschriepene Yerfahren gilt fiir dickwan~ 
i we “Glaakel ban: 


Partigungemittel: 


i Yakuumanieage 
in einer in der 3tbrenteohnik 
Jblichnen ausfihrung sum 4rzeu— 
gen eines pr i ia von bes- 
Bur als Torre 


i Sedarvwfurgseirrichyens 
Csishe bildliene Darstellung auf Klatt 6) 


bestehend auae: 


ginem ureifub sit Halterunz und 
Dichtung aus Mipolan, 


einem an der Pumvaooaratur anger 
scnmoizenen Glaskoipen mit 3 durch 
@inen wuetechruB hineurchgefiineten . 
Leltunwen und $ mach oben gxefihrten 
eterre:, Loitungedrahten, die ven ei- 
ner Keramikechelbe cehalten werden. 
An vit dchraubblenmen versehenen obe— 
ren Snden aer Leitungsdrahte werden 
¥®. nach audart 1 oder é 30lframgl Ub 


A errno eet et ORHAN 


425 mi Lange angescklossene 

Zum veheigen iat ein inachiuB an 2X0 ¥~ 
mit einer Xegeleinrichtung erforderlich, 
um die Glihdrihte mit Stromstarken bis 

gu i5 A 4u belasten, ‘ 


i Zisenblechring 
(riche bildlishe Largtellung auf Blatt 6) 
Zum autesetzen aut den koibenrand, 
hurochmeager anta rechend vem jowellizen 
Lurchmerser dya x,olvens, GO mm hohe. In 
nen pefinden aich.in 2C mm Hohe drei in 
aAdatanden von 170° anvesatsia Vinke’, 


eee 


bees asires a 
epi Meee | 20-48 | £7 
anes ; 


430M Th. Hin Nw. ONW 37 te, 


ttre tL ee ee 
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Arbeits-Vorschrift fir: 
sen siner Paraffinschicht auf cen 


a eS ae , * 
Schirm von Rathoucistraliirunren 


si ts'="s = = Hinwe 15; | 
7) Kolben sum Abicihlen in ein bie Paraffins¢e:icat muy erstane 
HYasserbad eintaucnent 


3) Aussenflache dea solsens 
Leoeknen lassen und schirm 

cag dgalpens *OonbroLisacrens Lie vYaraifioschicnt uus auf Rai 
cemperatur avupeklhiien Schirmes 
hat oei scarag einfailenuem Sich 
ein matt ,lanzendes AUuBBenen. 
Stellen mit zu jcringer vararfin 
menge heven aich durch etunpi- 
mattes Ausaenen ab. Sei Jorasn— 
dengein cerartiger Stellen ist 
ein nochnaliges Sohmelzen des 
“sraffing una ein Ausgleichen de 
onterschiede rotwenig. 


Y) raplerverschluB auf Kolben- 
rails aufsetzen und solben in 
Transportaasten einnangen. 


| 
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RTE, NM NNR mmmmremmne In 


a 


Arbeits -Vorschrift fir: 


ee 


See eT ae ae ae ee eS eS ee ee 


1 sapillarneber 


j senalter 
aus Stbeingut, 
fir Jasseroad 
Ltusae couch jouurl 


eectigunsstofi:  raraffin 
‘ im Vakuum destilliert, 
nacn Arbeitsvoraschrift aV 091-3 


Fertipgungeteile: Glaskolben 
fiir Kathodenstrahlréhren 


nach oesonuerer arbeitavorachrift beachirmt, 
fype naca rertigungsunterliagen 


aArocitspands 
Arbeitastufen: 


_— eo oo 


Hinweises 


1) Ca 75 mg Parafrin abwiegen 
und an dem Draht der Vor- 
richtung zum sinbringen des 
earaffins vefestigen: 


Die Kenge hangt von der Lice 
und der Struxtur des jeweiligen 
Schirmes ab. 


2) bapierverscolub vom Kolben= 
nals abnehmen und Kolben mit 
“lanscheibey nach unten auf 
einen Ning stellen. 


3) VYorvicrtung vorsichtig in 
den Xolben einfiihren und das 
maraffin moglichset in die 
“itte aes Schirmes legen. 


Warten bis aas raraffin flussig 


4) Kolben mit der Planscheibe 
wird. 


nach unten auf aie deiz- 
vlatte stellen: 


vas Ausgleicnen der Schicnutdicke 
gent nur langsam vor sich, ..e 
Schicht muB dei schragem “icht- 
ainfall wleichmissig wlinzen. 


5) hoiben ankippen und durch 
Langgames ninu- wad nerrolien 
iioer die Aippkante ale 
pickenunterschiede der 
Parafiinschicht ausgleicnenr 


H 
6)-sei vorhandenen aoerschilssigem 
= ~apaffin Kolben xippen wad 
warpaffin mit Kapillarnever 
' 


cia koloveno:fnungy av8 | 
yon der solbenwand und | 
: | 


0m stem ec oN 
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Arbeits-Vorschrift fiir: 


r raraffiugehs cht aul cen 
Tabdodenstrahlroaren 


Benennung 
raraffinschicht 
aufbringen - 

nace a¥ Vs6—4 


&llgomeines: Auf den nach besonderer arveitsvorscorirt aul 
aer imnenflache der «lanscoe1be dea Glaskolbens 

aufgetragenen Teuchtschirm wira vor dem duf- 
aampfen einer Alumuriumschicht in der nachnste: 
peschriepenen Weise cine hauchiinne rarafiin-~ 
senicht aufpetrapene 
Wie paraffinsoaicht schaiits vine vernaltais- 
wmasaig glatte und gleichmassige Ooeerlache. La- 
darch int aie Gewdhr dafiir gegeben, dase das 
aufzudamprende dluminiun evenfalls eine in sich 
zusamménnanwenae gleichmdssige Gchicht pildet. ~ 
Weil airextbem Aurdampien des Aluminiume auf den 
Leuchtschirm wurga dus Aluminium bed den vor- 
heandenen uUnesenheiten in ves Teuchtschirm eine 
dringen upd dann keine in gich 2usammennangende 
Schichat bilden. 


‘yertigungsmittels 1 Waage 
: mib Gewicutssate 


= Aine 
auS8 joLZ ouer KOPK, 
als uiivrlage tur die Koloen, 
Grosse sach sedarft 


1 jelgplatte 
tliche etwa 50 xX BU cm, 
gum atwarued uve . Lauscge. 08 
des kolbens aul etwa FOG 


1 Vorricntung 
gum sigoriug@i wea caret’ .os 
in den Kolben, destehend aus 
ginem U,U5 “Mm uscxKen sStauhiuraat 
in einem ulasronr nit a.tsyreohenden 
.-Apmessungen (sicne Gkizze). 


earbertet 
ag | Nome) 


ae { Geasehen 


Labor oder 
wWerkatatt 
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Bratt 4 zur AV 045 - 3 


EB —-- Meera) 
VECETIELEL EL 


y 
h 
y 
s 
3 


3 


AAAAAAAAAAASRRAAA Rat 


2 | 


Beispiel eines Ofens 
zur Herstellung von Dichtungsemaille 


Malstab2 15 AUS 2 
ow ard =) 
1.22047 
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beme rkung 3 


18D 190 OG. 


~ Be Lats 3_sur AY 045-3 - 


Keblon uni Kisohen: 


3 ke getrocanstes Email werden in einer 5 Liter- 
Kageamiihle @it 2 kg Poreellenxugaln von 

20..005 mm Lurcrsasser gemanlien, Das trail tet 
ganizend Yein genshlen, wenn as trocken an der 
Wandung der Muhle hengen Pleibt. ae 


4 
Rach Erreicher dissga “uatandes werden 600 om 
Spiritus und 100 cm’ Glyzerin oder Aneteesch= . 
stoff fiir Glyzerin zugegeban und weiter gambles, 
bis das Kmail sdmigz tat. 


Bach einem weiteren Zusais ven 200 em? Spiritus 
wird das waalen noch stwa 10 Stunden Tortgesetst 5) 
bis das Emsil wieder samig p-evorden iat. kee 


Dag Buuil ist verveniungefunig, «enn es auf dem 
Fingernage] ait der Piey-repitze verrieben, rian 
sehr kirnig erschetnt. P fig 

2 


Das Bzail iat ion sioht verschiieSbaren Gafépen 
oder Finschen sufrubewanren, Die Verarbetteng 


eviglgt nach Arteitsverecuriit Kr. 08663, 
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Arbeiteran:: Mischen: 


1320 g Mennige werden zit f8C ¢g perskure gemisdht 
(¥orneltats 6:4). Diese Kischung von 2200 g wird 
mit weiteren 1480 g Boreture in eine Portellan= 
hugoloihla ceschuttet und cusamacn tit 2 kg Por- 
ceclankugeln ver 20...25 mm Durchmesser tel 75 
Undrehwigen' in cer Minute 3 Stunden gemischt.s 


Sohme} zen: _ 

Das Sohneleen des Gemisches ertolgs in einem 
elektriseh behcisten sobkrech! atehenden Rohrer” 
ofen, wie inn die fn der Aniace gogebene’ mratel 
lung zolgt. Dieser Ofen bestesbht sue einem Sche- 
mettercur {1}, das in gewiniecrtizan Einschwit- 

ten der Innenseite die Relewe:cel (2) aug Wider- 
atandsaraht nach VDE 6461, #¢ 110 trigts Des j 
Schamotterohr steht auf 2 Ringen fs-und J) aue ; 
feuerfestem keramischen Uaterial. dur Vermelaung 
gruberer Wkrmeverluets iet das Schamottexvohr 
von einem mit Eieselyur gefuliten Blechtehbit=r ‘ 
(5) von etWa 350 am chmesser umgebene 


In dag Schamotterohr wird etn Dreitkerb (6) ein- 
ghiingte Auf dem Boden dieses Prahtkertes befin- 
et sioh ein Scosnottotoep? (7 mit einer Boden 

uffnung, in welokem der Schme ettee tc! singe- 

getst wird. In den Boden des Sohmelztisgels be~ 
tipden aiech 5 Locher ven je 3 ma Dur onsebsere 


Der Ofen wird oben duran ewel ebentalis aus feu- 
arfgetem Material bestehencen Ringeinsdtsen 

(9 und 10) abgedeckt, deren Ceffnunges gich nech 
oben beziehungsweise nach unten erwelterte 


. Wit Hilfe eines Vorschaltwiderstandes wird der 
Ofen alluiihlich ausgeheizt und 2war; Ee 


10 Minuten mit 11,5 4, antsprechend 170 ¥ 
10 Minuten mit 15,0 Ay sntaprechend 195 ¥ 
60 Minuten mit 14,5 4, entspreohsnd 220 ¥ 
dann suriick auf 13,0 A, enteprechend 195 V. 


Die Zamperatur des Schmel.ticgelse betrigt bei 
Srreicher. der uvchster Heisstufe etwa g00? Cc. 
Das crete Binrullen des Geriscner erfolgt vor 
dew Auheizan,. Ter Schmilstieyel wird bla zu 
@reiviert-1 None gerillt. Tet die Venpersatur 
von §CCO G rresicht, dana tropft las tervige 
frail sue den in se. Boden befindliohen Luchern 
sareh Gia Bodenringe Binoureh ta ein nit Waseer 
gefiilltes GeruS (11). 


In decselt on Vernditnia, wia unten das fertige 
Eneil abtropft, wird oben git Hilfe eines Kee 
talltrichters das pulverfornige Gewigch nach= 
geacilttet. Ler Schmelutiegel tat nur ftr einen 
Schmeleprozsé verwenibare 


Trockngia; ; 
Ausg. 2 Das etwa dn Erbvsengroe 2 afallence Beni] wird 
zw Orig. fr ein Sieb gesonutvet und Gant aug’ Blechén in 
1.2.1947 sinem Trockenpenrank bet Lee yeaah. 
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Arbeits-Vorschrift Nr.045-3 


H-vstellen von El Np ehh 


Blatt 1 bie 4 


Ersatz fur 


Betrifft 


Ereetzt durch 


Benennung 


Lichtungseraille — 
nach AV CAtTH3. 


fertigangenitisl: 1 Porsellantiegel 


Grifie nach RBecarf 


Kugelmihle aus Hartporcellan 
> Liter Inhalt 
75 Umdrehungen in der Minute 


kg Torsellunkuveln 
20...25 mm Durchtesser 


oe ek behetater RiUhrenocren 
2 KW bai 220 V 
ics Caran, Werk BE, Rerlin 


Pyroneter 
aum Meseen der Cfentenperatur 


1 Schmelztiegel 

aus. unglasierter, teueriaster 
kerauliacher Masec, 

90 mm Durchsesser, 120 mm Hohe, 
mit 5 Lochern von 3 am Durchnesser in Aedes 


Priehter Ce tm Reese 


Trookengsohrank, elekiriach beneizt 


Sieb 


j Ferticungastotfe: Menzige 


Borsiure, «ristallisiert 
nach Werkstoiffblatt Fr. a8 117-23 


Spiritus 
¥ «it Prthanol vergaliter Aetnylalshsl. ow 


Gl: .erin 
ouer Auste 
te 


tr Se bed Pe 
auch ics ee erete 


‘Hierzu BME Lijve-eF. a¥ 086-8 


ee ia EE fie] oi: 


aa) 14. Dredd Norns, Salcenbae 7 
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